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T (°C) -200+ +750  500*
Pmax (ba r) 420 100*
Qmax (M Pa) 300 110*

)

B&znd t&snéni pouzivand v rafinériich, petro-
chemickém o chemickém promyslu v energetice,
plyndrenstvi a pfi vyrob& armatur. Vysokd odol-
nost proti prasknuti, teplu a pozéru. Jednd se
o ekonomickou alternativu k jinym velmi kvalitnim
t&snénim a to zejména celokovovym t&snicim materi-
élom.

+ t&snéni s nekruhovym tvarem, napt. ovdlng,
elipticks

* t&snéni s prepazkami

+ t&snéni s polohovacimi ocky

+ t&snéni s nizkymi minimdlnimi kontaktnim
tlakem

+ t&snéni pro parni aplikace s vnitfnim krouzkem

+ z austenitické oceli a kovovymi zdvity ze slitiny
Hastelloy

+ t&snéni v ohnivzdornych konstrukcich s vyplni
PTFE

+ t&snéni tloustky nad 4,5 mm s kovovymi zavity
profezu W

+ specidIni konstrukce: se stedicim krouzkem

pro dvé& tlakové tiidy

* Jsou-li pozadované hodnoty vysi,

KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY

Provozni parametry V3eobecné informace

pro pFiruby ASME/ANSI B 16.5, tida 150
az 2500 LBS, NPS 1” a2 24” podle normy
ASME B 16.20 (API 601)

pro priruby ASME B 16.47 tada A (MSS SP-44), 150
az 900 LBS, 26" az 60” podle normy ASME B 16.20

(API 601)

pro priruby ASME B 16.47 tada B (API 605), tiida 150

az 900 LBS, NPS 26" az 60" podle ASME B 16.20
(APl 601)

pro priruby DIN nebo EN podle DIN 2699 nebo EN
1514-2

pro pfiruby dle ISO 7005

dal$i nérodni normy

Siroky sortiment materidld najdete v tabulce ,B&2né& pouzi-
vané materidly”.

technické oddélent.

kontaktujte nase

MT-Spir 2

MT-Spir 23

MT-Spir 12

MT-Spir 123

MT-Spir 123
LS

MT-Spir 12
SVVK

MT-Spir 123
TZKZ

MT-Spir 123
MGZ

MT-Link-
MT-Spir 123
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OVOVOVE MATERIALY

)
MT-Spir

I I S

MT-Spir 2 — spirdlové t&snéni vyrobené ze stidaijicich se vrstev kovového pdsku a vypl-
né, vyztuZené pouze kovovymi pilitky svarenymi dohromady, vinuté okolo mékké vypl-
né.Typ MT-Spir 2 se pouzivd v piirubdch ndkruzek/vykruzek a pero/drézka, a také ve
spojich s tzv. vicekandlovym prenosem zatiZent.

Tésnéni MT-Spir 23 s vnitfnim krouzkem zvy3ujicim pevnost, vyrobenym ze stejného
kovu jako pésky. Krouzek kromé zaijisfovéni pevnosti vypliivje prostor mezi otvorem
pfiruby a vnitfnim prémérem, a minimalizuje erozi prirubovych &el. Pouzivé se u prirub
nakruzek/vykruzek i pri velmi vysokych flacich.

Tésnéni MT-Spir 12 s vn&j3im stiedicim krouzkem usnadrivjicim sprévnou montéz t&sné-
ni. Vngjsi krouzek rovnéz chréni tésnéni pred prasknutim a poskytuje prostor pro znace-
ni t&snénf ¢islicemi, pismeny a barvou. Tyto tdaije informuii o typu t&snéni, materidlech
a vyrobci. U nékterych typ slouzi joko kompresni zardzka.

Té&snéni navrzené pro piiruby s rovnym a zvySenym celem. Pro pouZiti u prirub nad
PN 40 (tfida 300) a pro vyplii PTFE je vhodny typ 123. Stredici krouzek je standardng
vyrobeny z uhlikové oceli a je opatfeny nétérem nebo pozinkovany.

Tésnéni MT-Spir 123 obsahuije dva kovové krouzky, vn&i stiedici a vnitfni vyztuzujici.
Vzhledem k ,uzavieni” sprévného tsnictho prvku mezi tuhé kovové krouzky se tésnéni
vyznaduje vynikajici odolnosti proti stlageni. Tésnéni je vhodné pro piiruby a rovnym
a zvy$enym celem nad PN 40 (tfida 300), s vyplni PTFE rovnéz pro nizsi PN. Pro t&snéni
velkych promérd (nad 800 mm) je navrhovéno standardné. Standardni vnitini krouzek
je vyrobeny ze stejného materiélu jako kovovy pdsek tsnénf v tsnicim prostoru.

Tésnéni MT-Spir 123 LS moze byt vyrobeno pro nizké zatizent, typ Low Stress — LS. Typ
LS mé vynikaiici t&snicf vlastnosti spirélového t&snéni a je vhodné pro aplikace, kde se
vyskytuje jen tak vytvareiici nizké zatizent.

Tésnéni MT-Spir 12 SVVK s vnitinim krouzkem vyrobenym z kovového pésku, ktery je
ten¢i nez pdsek instalovany v tésnicim prostoru. Dovodem mize byt nutnost vybaveni
t&snénf velmi zkym krouzkem, napF. kdyz je optimalizovéna aktivni $itka t&snéni, nebo
s ohledem na dostupnost nestandardnich slitin pro vyrobu krouzko.

Tésnéni MT-Spir 123 TZKZ je dvouzénové tésnéni pouzivané jako antioxidaéni typ pro
provozni teploty nad 500 °C. V zéné vystavené Ginku média — grafit, vné — mica.
Pouzivé se také jako ohnivzdorny typ spirdlového t&snénf s vyplni PTFE. V fom pFipadé
tvor vnitin vypli PTFE a vn&jsi vyplii grafit.

Trojzénové tésnéni MT-Spir 123 MGZ je specidlni tésnénf pro silné oxidujici média.
Obsahuie grafit ve stredni z6n& a materidl mica ve vnitini a vn&jsi zén&.

Dvoijité t&snéni MT-Link - MT-Spir 123 se vyznaduje zvysenou tésnici schopnosti zejmé-
na za proménnych podminek. PouZivé se b&zné pi ohievu nebo chlazenf oplésténych
potrub.



T (°C) -200+ +750  500*
Pmax (ba r) 420 100*
Qmax (M Pa) 600 200*

)

Energetika, chemicky o petrochemicky promysl,
vysokotlaké o vysokoteplotni armatury, nebezpec-
né latky, velké vn&jsi zatizeni, hoflavé a jedova-

t¢ latky apod. Tato t&snéni predstavuji zdkladni

FeSeni pro tfechnologickéd  zafizeni  zejména
v posledni deseti letech. Jejich rostouci oblibenost vy-
plyvé z vyssich pozadavk( na tésnost a spolehlivost.

+ s nestandardni hloubkou drézky a profilem
+ s rdznou f&snici plochou (provedeni
se sttedicimi krouzky) podle normy EN 1514
+ v plésti z PTFE nebo stibra pro chemické
aplikace
+ s polohovacimi ocky usnadfiujicimi montdz
+ sousttedné spojené se spirdlovym té&snénim
s rdznymi typy prepdze
+ nekruhové tvary, napt. obdélnikovy
+ jiné materidly na vyzadéni

KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY

h 4

Provozni parametry V3eobecné informace

)

« DIN2697, EN-1514-4, EN 1514-6
« EN-12560-4, EN 12560-6, ASME 16.5,
ASME 16.20

)

Siroky sortiment materilt najdete v tabulce

,B&2né& pouzivané materidly”.

*Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte
nase technické oddgleni
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MT-Link 10

MT-Link 10 Cv
MT-Link 10 C
MT-Link 18

MT-Link 20 Cv
MT-Link 20 C

MT-Link 21

MT-Link 28

MT-Link 50

MT-Link 50 Cv

MT-Link 50 B

MT-Link 55

MT-Link 60

MT-Link 65

OVOVOVE MATERIALY

MT-I.ink

MT-Link 10 je b&zné hiebenové t&snéni (kammprofile) s drazkami stejné h|oub|(y
Tésnéni nachdzi pouziti hlavng v prirubdch s perem nebo drézkou, méné Easto
v piirubdch s nékruzkem/vykruzkem. Doporugend Sitka t&snéni MT-Lnk 10 nesmfi
prekroéit 15 mm s ohledem na nerovnomérné radidlni rozlozeni kontakmnich tlako.
Max. vnéjsi promér tésnéni je 5000 mm.

MT-Link 10 Cv s volnym sttedicim krouzkem vyhovuje zvysenym pozadavkiom
na bezpeénost. Tento typ je vhodny misto tradiéniho Typu MT-Link 10.

Hrebenové t&snéni MT-Link 10 C md pevny stredici krouzek.

MT-Link 18 je t&snéni pouzivané ve stejnych aplikacich jako typ MT-Link 10. Rizné
hloubky drézek zposobuji, Ze se kontaktni tiak tvori uprostred Sitky t&snéni, coz
zvy3uje odolnost proti prasknuti a tésnici schopnost.

MT-Link 20 Cv obsahuje presné stejny t&snici prvek joko MT-Link 18 a dalsi vngisi
stiedici krouzek. Vestavény stredici krouzek tloustky 2 nebo 3 mm, vyrobeny b&znou
technologii. V sou¢asné dobé s ohledem na zvysené bezpeénosti standardy je tento
typ nohrazen typem MT-Link 21. MT-Link 20 Cv je uréeno pro podobné aplikace,
ale s pouzitim specidlniho sttediciho krouzku.

MT-Link 20 C je varianta s pevnym stiedicim krouzkem.

MT-Link 21 je t&snénf se stredicim krouzkem, kfery mé predem zhotovenou zlomovou
drézku — jakmile se spoj uvolni a médium ndhle unikd ze systému, t&snéni zacne vibro-
vat, ,zlomi” se v drézce a stredici krouzky vypadnou.

MT-Link 28 mé stejny profil jako MT-Link 18. Jeho stredici krouzek je vybaveny predem
zhotovenou zlomovou drézkou, kterd zvy3uje odolnost t&snéni proti prasknuti.

Tésnéni MT-Link 50 se vyznacuje origindlnim profilem vyvinutym ve spole¢nosti SPE-
TECH®. Od jinych t&snéni se odliduje lepsi regeneract, tzv. efektem pruznosti tvaru
kovového jadra diky poméru hloubky a sitky drézky a vylepsenou prizpusobivosti
i pii men3i tloustce t&snéni. Tato posledni vlastnost umoziivje osazeni MT-Link 50 i do
mélkych drazek, do kterych se obvykle vklédaii mekkd t&snéni.

MT-Link 50 B pro kulaté kontrolni otvory kotlt. Origindlni konstrukce vyvinutd ve spo-
le¢nosti SPETECH®. Profil umozriuje pomé&rné hlubsi drazky, takze Ize pouzit silnjsi
tésnici vrstvy, coz prindsi dobré parametry t&snosti i v pipadé opottebenych prirub
s podstatnymi povrchovymi vadami. Tésnéni |ze zasunout do otvoru v ketli. K dispozici
je rovnéz prizptsobeny profil MT-Link 50 B s kovovym jadrem drazkovanym béznym
zpOsobem.

MT-Link 55 je origindlni t&snéni vyvinuté ve spole¢nosti SPETECH®. Vyznaduje se zvy-
Senou schopnosti regenerace a lepsi prizposobivosti. Soucasné snizuje rozdily v kon-
taktnim tlaku v radidlnim sméru, coz chréni hrany t&snéni pred nadmérnym zatizenim.
Tésnéni je vhodné pro siroké priruby (Sitka >20 mm).

Té&snéni MT-Link 60 obsahuije stejny t&snici prvek jako MT-Link 50, a navic stredici krou-
ek s predem zhotovenou zlomovou drézkou pro zvyseni odolnosti proti prasknuti.

Tésnéni MT-Link 65 obsahuije stejny t&snici prvek jako MT-Link 55, a navic stredici krou-
ek s predem zhotovenou zlomovou drézkou pro zvyseni odolnosti proti prasknuti.



T (°C) -200+ +750  500*
Pmax (ba r) 200 40*
Qmax (M Pa) 300 120*

)

Tésnéni se bé&zn& pouzivaji v rafinériich, che-
mickém a petrochemickém promyslu, ve vyrobé
a distribuci plynu a ve farmaceutickém promys-
lu. Pouzivaji se v prirubovych spojich ventilovych
systémd, zafizeni a potrubi. Té&snéni se vyznadu-
il schopnosti kompenzovat nedokonalé vyrovng-
ni. Tésnéni v kovovém pldsti (typy MT-MPL 20 oz
MT-MPL 29 Z) se tradi¢n& pouzivaii v petrochemickém
promyslu. Jsou vyrobend z materidlo jako mékké ocel,
nerezovd ocel 304 a316 L, mosaz a dalsi. Vyplné jsou
z grafitu, keramiky a jinych neazbestovych materidlo.

)KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY

Provozni parametry V3eobecné informace

+ kovové oplasténé t&snéni s pFidavnymi
t&snicimi vrstvami z PTFE nebo grafitu

* t&snéni s prepdzkami z mékkého materidlu
(napf. GUS® 32, GUS® 42)

* t&sné&ni MPL® 12 T s vnitfnim ockem
z PTFE misto oceli pro glazované piruby

+ t&snéni z jinych materiald

+ Dostupnost:

« DIN 7603

+ ASTM 16.5

- EN1514-7

Siroky sortiment materiéld najdete v tabulce ,B&zné& pouzi-
vané materidly”.

vy

* Jsou-li specifikované hodnoty vy33i, kontaktujte nase tech-
nické oddglen.
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MT-MPL 10

MT-MPL 11
NN\

rAAn)

MT-MPL 12

MT-Cover 20

MT-Cover 21

|

MT-Cover 23 ( =~
J
MT-Cover 23 | ( —~
J

MT-Cover 24 W

MT-Cover 26

MT-Cover 29

%i §

Jednodilng konstrukce

W/

OVOVOVE MATERIALY

)
MT-MPL

Tésnéni MT-MPL 10 je vyrobené z kovového jgdra a tenkych vrstev. Pouzivé se jako
zékladnf typ tsnéni pro Gzké prirubové plochy nebo jako prepazka v mnohobritovych
nebo spirdlovych t&snénich.

Tésnéni MT-MPL 11 se zvinénym kovovym &elem se pouzivd pro niz3i teploty, kdy jsou
priruby méné zatizeny. Zvinéni zvysuje piizpUsobivost t&snéni. Tésnéni mize byt pozin-
kované. V této podobé je pouzivano ziidka, astéji tvori kovové jadro typu MT-MPL 12.

Tésnéni MT-MPL 12 je vyrobené ze zvinénych ocelovych krouzk oboustranng pokry-
tych mékkym t&snicim materidlem, napt. grafitem nebo expandovanym PTFE. Zvingni
2zvyiuje prizpUsobivost tsnéni, picemz vrstvy zvy3ujf tésnost spoje. K dispozici je také
s keramickymi vrstvami pro kryty peci a odprasovaci potrubi. Pouzivé se v piirubdch
nékruzek/vykruzek a pero/drézka. K dispozici je také profil se stredicim krouzkem.

Ploché t&sn&ni MT-Cover 20 v jednoduchém kovovém plésti s otvorem se pouzivé pro
Gzké piiruby. Je vyrobené z plechu, ktery obaluje mékkou vyplii. Tento profil chréni
mékky bfit materidlu t&snéni. V&ina t&snéni tohoto typu je vyrobend z médi a sitka je
mensi nez 6 mm. Pro V&t priFezy je vhodny typ MT-Cover23.

Tésnéni MT-Cover 21 se podobd typu MT-Cover 20 s tim, Ze kovovy plést se prekryvé
a uzavird mékkou vyplii. Max. $itka t&snénf je rovnéz 6 mm.

MT-Cover 23 je dvoupldstové tésnéni vyrobené ze dvou kust kovu a mekké vyplné.
Toto t&snénf je nejbéznéji pouzivany profil u vyménikd tepla a jinych nédob. Dvoudilng
kovovd konstrukce je mimorddné tuhd a vhodnd pro velké priméry. Moze byt vyrobena
v riznych tvarech a rozmérech. K dispozici je také profil se stredicim krouzkem.

Tésnéni MT-Cover 23 | obsahuje ve vyplni dal3i kovovy prvek, kiery stabilizuje pro-
fil (bréni nadmémé pricné deformaci t&snéni). Kov uvniti zvy3uje pevnost t&snéni tim,
e zvyiuje jeho odolnost proti pnuti. Pro fento profil je vhodnd minimdini floustka
3,2 mm, aby mohl byt pouZit kovovy prvek. Jednd se o vhodné fesent také pro tésnéni
s pozadovanou koncovou tloustkou.

MT-Cover 24 se oproti MT-Cover 23 vyznacuje zvysenou odolnosti. Je vhodné pro
tloustku t&snéni pres 3,2 mm a pro ploché pFiruby nebo priruby ndkruzek/vykruzek.
K dispozici je také profil se stredicim krouzkem.

Tésnéni MT-Cover 26 je uzavreno ve vnitém kovovém pldsti. Vyznacuje se lepsi piizpo-
sobivosti diky mensi kontakini plose (zvInéni). Vhodné pi $itku t&snéni nad 13 mm.

MT-Cover 29 je t&snéni slozené z vinitého plésté a kovové zvingné vyplng. Lepsi tepelnd
odolnost, maximéilni teplota zévisi jen na vlastnostech kovu. Pouzivd se v aplikacich,
ve kterych nelze pouzit mékkou vyplii s ohledem na chemické posobent. Vyznacuje se
také velkou odolnosti proti stlacent.

Svarovand konstrukce



KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY OVOVOVE MATERIALY
) )
MT-Duo

Provozni parametry Vseobecné informace Né&ért Popis -

T(C) 200+ +750  500* ) MT-Duo 600
Pmax (bar) 420 100 + Tésnéni MT-Duo 600, a 670 | jsou vyrobena

X dle rozmérovych norem pro pfiruby dle ISO 7005,
Qmox (MPa) 500 200 ASME 16.5, ASME 16.47, EN 1092 apod.

) )

Lo ho o — Siroky sortiment materiald najdete v tabulce ,B&zné pouzi-
Tésnéni MT-Duo 600 a jeho obmény se pouZivaii joko vané materidly”.

t&snéni zvlast& odolnd proti stlacent, prasknuti a vib-
racim p¥i zachovdni vysoké schopnosti tvarovéni. Jsou statickym i dynamickym zatizenim, a také pro poskozend éela starych prirub nebo
prizpGsobena jok standardnim piirubovym spojom, s omezenim pnutim $roubu ve sk¥ini. Mohou to byt piiruby pfiléhaiici k ¢erpadlom,

Tésnéni MT-Duo 600 jsou vhodnd pro mimofédné ndroéné aplikace s velmi vysokym

tak pripojkdm zafizeni se specidlnimi konstrukenimi kompresortm, uzaviracim $oupdtkim apod., potrubim s vlastni kompenzaci, plovou-
prvky. Tim jsou vyfeSeny nejzdvazngjsi problémy s * Jsou-li specifikované hodnoty vy33i, kontaktujte nase tech- cim hlavém a kontrolnim ofvordm. Sprévné zvolené vrstvy vyluuji nutost obnoveni
tésnosti prumys|ovych zarizeni. nické oddgleni. povodniho stavu prirubovych el a zaruéuji velmi dobrou pruznou regeneraci a také

} kompenzaci uvolnéni $roubu. Tésnéni je odolné proti vn&jsimu zatizeni a prasknuti,

[m jeho axidlni rozmér je konstantni (déleZité pro konstrukei stroje) a velmi dob¥e snf.
+ hladké ¢i hrubd lista s otvory pro Srouby Té&snéni MT-Duo 660 se pouzivaiji hlavné ve velkych vyménicich tepla, v nddobéch

v chemickém promyslu k utésnéni plovouci hlavy a dna, ve ventilech v petrochemickém

+ t&snéni s prepdzkami a tvarem jinym

nez kulatym
+ typy MT-Duo 600 s grafitovym

t&snicim prvkem v podobé t&snéni s kovovymi ocky

promyslu, rafinériich a elekirdrnéch, v potrubich energetickych zafizenich

+ lze vybavit napF. snimadi teploty
snimadi, napF. teploty

MT-Duo 670 |

Tésnéni MT-Duo 670 | se pouzivaji pro velmi Gzké cela piirub s perem/drdzkou

a ndkruzkem/vykruzkem. Vlastosti jsou podobné vlasmostem MT-Duo 660.

L




T (°C) -200 = +750  550*
Pmax (bar) 1500 350*
Qmax (MPa) 650 400*

)

Té&snéni MT-RTJ se pouzivaji pfi extrémnich teplotéch
a flakovych zatizenich v rafinériich, elektrarnéch, pe-
trochemickém promyslu, 182bé& ropy, potrubich, venti-
lech a tlakovych nddobdch. Tésnéni RTJ-BX a RTJ-RX
vyZaduji k montézi specidlni Gpravu pFiruby. MT-RTJ
se pouzivé pfi tlaku az 138 MPa (20000 psi).
Tésnéni krouzkovych spojt (RTJ) predstavuji celo-
kovové t&snici fedeni pro aplikace s vysokym tlakem
a teplotou. Jsou instalovéna v pFirubdch se specidlini
drézkou pro krouzek. Odolévaii prasknuti a jsou vel-
mi spolehlivd.

Tésnéni RTJ se v Sirokém méfitku pouzivaiji v tla-
kovych nddobéch, napf. ve ventilech o potru-
bich, v petrochemickém promyslu a pfi tézbé ropy
a plynu.

Vyb&r materidlu zdvisi na teplott média a tvr-
dosti priruby. Vyhowuji normém EN 12560-5,
ASME B16.20 a APl specifikace 6A. T&snéni jsou
soustruzena  na  pozadované  rozméry/toleran-
ce a povrchovou Upravu pomoci vysoce kvalit-
ni technologie CNC. Té&snéni RT) z uhlikové oceli
a mékkého Zeleza mohou byt pozinkovand dle spe-
cifikaci API.

Libovolné jiné nestandardni typy a dilenské zpracové-
ni |ze zajistit. Vsechny typy osvédéeni dle EN 10204
na vyzéddni.

KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY

Provozni parametry V3eobecné informace

Siroky sortiment materiélt najdete v tabulce
,B&2né& pouzivané materidly”.

*Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte
nade technické oddgleni
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MT-RTJ

OVAL

MT-RTJ-RX

MT-RTJ-BX

MT-RTJ
BLIND
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OVOVOVE MATERIALY

MT-RTJ)

Té&snéni MT-RTJ (osmihranné) se v Sirokém méfitku pouzivaii hlavné v ropném a plynd-
renském promyslu. Jsou vyrobena z oceli (speciélni slitiny na vyzédéni) a instalovéna
do specidlnich pFirubovych sestav. V soucasné dobé se pro osmihrannd t&snéni pou-
#ivé jen lichob&znikové usporddant. Tésnéni jsou velni odolnd proti prasknuti. Jejich
konstrukce obsahuje dvé t&snici zébrany, proto neselhdvaii ve velmi nebezpegnych
zafizenich. Ve specidlnich typech jsou k dispozici také jako zétka, se stredicim krouz-
kem, pozinkovand. Vyrébéiji se témé&F vyluéné ve standardnich rozmérech dle NPS 36,
v nestandardnich rozmérech az do 3000 mm.

Té&snéni MT-RTJ (ovdlné) se vyrdbi z oceli nebo specidlnich slitin. Je k dispozici ve stej-
nych rozmérech jako osmihranné t&snéni. Mize byt osazeno rovnéz do velmi starych
polokruhovych drézek v piirubdch. Je odolné proti prasknuti a mé dvé tsnici zébrany.
V disledku sty¢né plochy mezi polokruhovou plochou tésnéni a celem priruby vzniké
tlak, ktery poméhé zvySovat tsnost. Pouzivé se v zatizenich obsahujicich nebezpeéné
médium. Ve specidlnich typech je k dispozici také jako zétka se stredicim krouzkem
nebo pozinkovand. Vyrébi se téméF vyluéné ve standarnich rozmérech dle NPS 36,
v nestandardnich rozmérech az do 3000 mm.

Tésnéni MT-RTJ-RX je upravené provedeni t&snéni RTJ-R s vys§im akfivnim wvnitfnim
tlakem, ktery je pficinou zvyseni kontakiniho tlaku. Tésnéni MT-RTJ se vyrdbi z mnoha
roznych tsnicich materiélo. Specidlni typy jsou pozinkované.

Té&snéni MT-RTJ-BX je navrzené pro nejvy33i tlak az 138 MPa (20000 psi). Jednd se
o feleni vyzadujici specidlni usporédani cela priruby. Je odolné proti prasknuti, otvor
v axiélnim sméru plnf funkei vyvazovani flakovych zatizent v situaci, kdy vnitinf t&snici
zGbrana netésni. Vyrdbf se jen ve standardnich rozmérech dle NPS 30.

Vedle standardnich t&snéni RTJ vyrdbime RTJ ovélnd nebo osmihrannd, profily RX a BX
jako zaslepovaci krouzky. Tvar krouzkd odpovidé tvaru nahrazovanychtsnéni, nic-
méné béZné jsou opatieny destickou, které usnadriuje monté pri Gdrzbé a mize také
obsahovat viechny nezbytné zdkladni Gdaije o spoji.



T (°C) -200+ +750  550*
Pmax (ba r) 420 500*
Qmax (MPa) 650 400*

)

Nézev cockovych t&snéni je dan jejich tva-
rem. Diky kulovému tvaru styéné plochy t&snéni
s kuzelovym tvarem priruby vzniké velky lokalni tak
a v dosledku toho je docileno velmi vysoké t&snosti.
Specidlni tvar dockovych tésnéni a skutecnost, Ze jsou
vyrobené z plného kowvu, jsou pficinou jejich odolnos-
ti k nadmérnému kontakinimu tlaku. Dalsi klicovou
pFednosti cockovych t&snéni je jejich prakticky dplnd
odolnost proti prasknuti, i kdyZ na rozdil od tésnéni
RTJ maijf jen jednu t&snici zdbranu. Viechny typy coé-
kovych t&snéni vyzaduii specidini kulovy tvar pfiruby.

Provozni parametry V3eobecné informace

)

KOVOVE A KOVOVOVE MATERIALY

MT-Lens 10

Siroky sortiment materiél najdete v tabulce ,B&2n& pouzi-

vané materidly”.

\
%
-
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* Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase tech-

nické oddélent

MT-Lens 20
cv

(

MT-Lens 30
C

MT-Lens
BLIND
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OVOVOVE MATERIALY

4
MT-Lens

V soucasné dobé nejpopuldmési instalované cockové tésnéni se vyrdbi podle velmi
dobre zndmé normy DIN 2696, kterd popisuje cockové t&snéni od DN 10 PN 63 oz
do DN300 PN 400.

Kromé& normy DIN 2696 existuje mnoho podobnych firemnich specifikaci (nebo né-
rodnich nebo pobockovych norem), které podrobné popisuji jednotlivé tvary a detaily
ocek, uréené speciding n&jaké spolecnosti (nebo zemi nebo pobocce). Viechny tyto
specifické konstrukce obsahuje nés vyrobni program.

V oboru ¢ockovych tsnéni se setkévaii dal$i dva ndpady: pozinkovéni cockovych tés-
nénf, coz md za cil hlavné zvysit tésnost spoje a/nebo snizit drsnost (hladkost) pFirubo-
vych styénych ploch, a vyroba zaslepovacich nebo brylovych zaslepovacich ¢ockovych
t&snéni (pouzivanych ke specidlnim G&elom nap¥. v pripadé nouze, Gdrzby apod.).

VySe popsand Eockovd tésnéni, kterd se vyrdbgji podle mnoha riznych norem, jsou
v praxi uréena pro rizné standardni potrubni spoje. Vyrébime také pFizptsobend coc-
kovd t&snéni v max. velikosti 3000 mm. Tyto specidlni typy jsou vyrdbény podle zvlgst-
nich specifikaci zékaznikd, vykrest a jinych Gdajo.



T (°C) -200 = +750  550*
Pmax (bar) 1500 500*
Qmax (MPa) 650 400*

)

Svafovand t&snéni MT-Ring RM jsou vhodné pro apli-
kace s pozadavkem na naprosto tsny spoj a na ome-
zenou prileZitost pro demontéz (coz mé vliv na dlou-
hou dobu mezi plénovanymi revizemi). Dalsi pripadné
zvlé&stni divody pro pouziti svafovanych krouzkovych
t&snéni: obsah nebezpecného média a kombinace ob-
tiznych provoznich podminek (teplotni rézy, vibrace,
axiélni nebo radidini pohyby pFirub apod.).

Tato t&snéni jsou pouzivdna hlavné v tlakovych né-
dobéch (vyméniky tepla, tepelné reaktory, chemické
zafizeni). Dal3i skupinou aplikaci jsou potrubf, kterd
viak zpravidla vyZzaduji méng dimysiné konstrukce
svarovanych krouzkovych t&snéni.

Od roku 2015 Ize viechna svafovand t&snéni s vnéjsim
$vovym svarem ,t&snéni k prirub&” pouzit v aplikacich
s prepdzkami. Diky tomu se svafovand krouzkové
t&snéni stala oblibengjsim tesenim pro problémové
spoje.

IALNi MATERIALY

Provozni parametry V3eobecné informace

SvaFovand t&snéni se vyrdbgji pro pFiruby dle norem EN,
ASME, DIN, GOST, JIS, WN, OST aj. Obvykle jsou konstru-
ovdna individuélng podle konstrukei a specifikaci zakazni-

ka.

Doddvéme svafovand tésnéni o proméru az 2500 mm. Jed-
nodilng bezesva konstrukce krouzku musi byt k dispozici
pro vétdinu poZadavkd. Zpravidla je vhodné, aby materidly
t&snéni byly stejné nebo podobné materialom potrubi nebo
pFirub, nicméné prednost ma vzdy dohodnuté specifikace.
Nejoblibeng&j&imi materialy pro t&sn&ni MT-Ring RM jsou
slitiny niklu, nerezové ocel a mnoho dalsich uvedenych
v tabulce ,B&2n& pouzivané materidly”. Jiné materidly na
vyzédéni.

Siroky sortiment materiald najdete v tabulce ,B&Zn& pouzi-
vané materidly”.

vy

* Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase tech-
nické oddgleni.
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M'I'-Ring R-M

MT-Ring R-M 10 je zdkladni typ pro aplikace s omezenym prostorem mezi prirubami.
Standardni 4 mm silné krouzky vyhovuiji DIN 2695. Nejjednodusi feseni po strance
spotieby materidlu a vyrobnich naklado.

Vhitini svarové $vy predstavuii jedinou dostupnou moznost (chyby pii svarovéni vnittni-
ho spoje Ize t&zko opravit). K dispozici jsou libovolné prizpdsobené rozméry.
Opakované svarovdni: je mozné az 5krdt, Gbytek materidlu asi 3 mm pri kazdém
svarovani.

RadidIni kompenzace az 0,3 mm.

Tofo Fesent je technicky podloZeno ideou podobnou pripadu RM-1, Ize viak provést
jak vn&jsi svary, tak vnitini svary, coz usnadiiuje montdz.

K dispozici jsou pfizpisobené konstrukce t&snéni MT-Ring R-M 20 — poéinaje timto
profilem mohou byt viechny profily s vn&jsim svarovym $vem doddny s prepdzkami.
Opakované svarovéni oz 5krét (ztrdta 3mm pii kazdém svarovéni).

Upozorfiujeme, Ze radidlni kompenzace je jen 0,1 mm.

Prvni ze svarovanych krouzkovych tésnéni s dutym britem. Odolnost proti tepelnym
a tlakovym rézom je vyssi oproti RM-1 a RM-2. Nicméné membrdnovy efekt nenf pfilis
viditelny p¥i malych rozmérech dutého biitu. K dispozici jsou prizpusobené prirezy
a prepézky. Vn&jsi svarové Svy jsou mozné, ale protoze viechny tyto konstrukce jsou
prisné urdeny stvaijicimi omezenimi (mdlo prostoru mezi pfirubami pro RM-5 a exis-
tujici radidlni pohyby spoje vyzadujici feseni s dutym biitem), je pfistup k vn&j§imu $vu
obtizny, coz vyzaduije vysokou kvalitu svarovant.

MT-Ring R-M 30 je svarované krouzkové tésnéni uréené pro aplikace s prepazkami.
Opakované svarovéni je mozné asi Skrét. RadidIni kompenzace az 0,5 mm.

Svarované krouzkové t&snéni s dutym biitem v plné velikosti (vnitfni svarovy Sev jen u
pfirub). Moderni konstrukce vhodnd predevsim pro spoje o velkém proméru. Tésnéni
MT-Ring R-M 40 je schopné kompenzovat velkd axidlni a radidlni roztazeni a mimo-
t4dné odolévé tepelnym a flakovym rézom.

Vhitini svarovy 3ev je nékdy velkou vyhodou, protoZe v porovndni s vn&jsim $vem chrdni
pred stérbinovou korozi. Predstavuje-li tato koroze zévazny problém, je nuiné pouzit
také pomocny vnitini svarovy Sev.

Typické tloustka je 2 x 15 mm (30 mm celé t&snéni). Pfizpisobené prifezy a priméry
jsou k dispozici (umoZfuji osadit toto upravené/prizpsobené svarované krouzkové
t&snéni pomoci stévaijicich prirub s tvary pFipravenymi pro jiné typy tésnéni: ndkruzek/
vykruzek, tvar delta, dvoijity kuzel atd.)

Opakované svarovéni az 4krét (jednoduchd demontdz pomoci 2mm Fezného kotouce).
RadiéIni kompenzace az 5,0 mm.

Svarované krouzkové t&snéni s dutym bitem v plné velikosti (vn&ji svarovy mozny).
Nejmoderngisi konstrukce vhodnd predevsim pro velké pFiruby a spoje vybavené libo-
volnymi pozadovanymi prepézkami!

Schopnost kompenzovat velké axiélni a radidlni roztazeni, mimotadnd odolnost viei
tepelnym a tlakovym rézom.

PrizpUsobené pritezy a proméry MT-Ring R-M 50 jsou k dispozici (umoZfiuji osadit toto
upravené/prizpisobené svarované krouzkové tésnénf pomoci stévaijicich prirub s tvary
pipravenymi pro jiné typy tsnéni: ndkruzek/vykruzek, tvar delta, dvojity kuzel atd.)
Toto svafované krouzkové t&snénf Ize instalovat pro aplikace s prepézkami.
Opakované svarovéni oz 4krét (jednoduché demontéz pomoci 2mm fezného kotoude).
RadidIni kompenzace az 5,0 mm.
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T (°C) -200+ +650  500*
Pmax (ba r) 420 100*
Qmax (M Pa) 500 200*

)

Sprévnd volba méré hmotnosti tésnicich krouzkd
zajistuje jejich dlouhy a bezporuchovy provoz bez
pozadavku na utésnéni. V&R mérnd hmotnost tésnéni
snizuje netésnost krouzkd. Cim je bshem provozu ar-
mqtur vyssi tlak, hm ie vy55| merna hmotnost tésnéni,

.....

Tésnéni MT- RING 9160-9172 se pouzivd pro vyso-
kotlaké vika nddob zejména v energetice. Je vhodné
pouzivat vyrobky s kovovymi vlozkami/vyztuzenimi,
které zabezpeuii t&snénf pfi pouZiti v ndroénych pro-
voznich podminkéch a aplikacich s velkym zatizenim.

+ Typy MT- RING 9160-9172 jinych prifez(, napf. &ver-

cového, lichob&znikového, pozadovanych rozmér

Pri pouziti tésnéni uzaviraciho vika nezbytnou tésnici

silu zajisfuje vnitfni technologicky tlak, takze Ize hovo-
Fit o samot&snicim viku.

15
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9000

MT-Ring

9150, 2151,

9152

MT-Ring

9160, 2162,

9162 M,
9170, 9172

MT-Ring
9175
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MT-TAPE 9000 je univerzdlnf statické t&snéni pro viechny typy piirubovych spojo. Je vy-
robeno ve tvaru pdsky z vysoce Cistého expandovaného grafitu. Vybornd ohebnost a tvar-
nost spolu s pevnosti predurcuie fento typ tesnéni k univerzélnimu pouziti. Je dodévand se
samolepicf vrstvou pro usnadnénf montéze s moznosti dodani i s inconelovym drétem.

MT-Ring 9150 je zdkladni tvar krouzkd uréenych k utésnéni vieten armatur, vyrobe-
nych lisovénim grafitové félie na pozadovanou mérnou hmotnost zpravidla v rozmezi
1,3 az 1,8 g/cm® (standardni hustota 1,4 g/cm?). MT-Ring 9150 se vyznacuje vyso-
kym pomérem prevodu axidlnich napétovych sil na radidlni napsfové sily (0,8-,09
v zévislosti na m&mé hmotnosti). MT-Ring 9150 |ze pouzit samostatné (nové armatury
s vieteny mensich promérd, zafizeni s niz$im tlakem), nebo v saddch jako hlavni krouz-
ky odpovédné za t&snost. Je to také sougdst specidlnich tésnicich sad.

Krouzky jsou v zdsadé uréeny pro kone¢ného uzivatele jako ucpévkovd tésnéni ar-
matur b&hem oprav. Krouzky jsou vyrobeny stejnou technologif jako krouzky MT-Ring
9151, pricemz jsou na obvodu Sikmo roziiznuty, coz usnadfivje montdzni préce
v ucpdvkovych f&lesech, takze neni nutné demontovat jejich pohony. Tyto préce vyza-
duiji pokrocilé opravérenské zkusenosti.

B&hem montdze je numé fezy jednotlivych krouzkd natocit o 90°, 120" nebo 180".
Uspordddnt fezd v jedné linii je nepfipustmé!

Krouzky MT-Ring 9151 se standardni mé&rnou hmotnosti 1,4 g/cm? jsou vyrobeny
z flie Sigraflex® C.

Krouzky MT-Ring 9152 jsou v zésad& podobné, pokud se jednd o konstrukénf tvary,
krouzkim MT-Ring 9150 a MT-Ring 9151. Lisi se od nich dvéma obvodovymi tezy,
keré usnadriuji montézni préce. Na rozdil od krouzkd s jednim fezem nedochdzi
u krouzku s dvéma fezy k deformaci béhem montéze. Proto |ze krouzek s velmi malym
promérem a znaénou Sitkou pouzit bez nebezpedi zhorsent funkce tésnéni. Rez v kazdé
vrstvé musi byt otoc¢eny o 90" k Fezu v druhé vrsivé.

Tato konstrukce je poZadovéna zejména u pomérné tuhych krouzkd, nebo u krouzkd
s vloZzenou kovovou félii. V takovych pripadech dva fezy usnadiuji montéz.

MT-Ring 9160 e v lisovany krouzek z expandovaného grafitu o m&rné hmotnosti 1,6
g/cm?® v promyslové nebo jaderné cistoté (MT-Ring 9160 N). Pouzivd se ve ventilech
a nédobdch jako tzv. samot&snici tsnéni. Mezera mezi tlesem a vikem, vikem a tlako-
vym krouzkem, tlakovym krouzkem a t&lesem smi byt pro MT-Ring 9160 max. 0,7 mm.
Pro vétsi mezery a kontakini flak 8 > 100 N/mm2 je vhodny krouzek MT-Graph 9162.
V soucasné dobg je MT-Ring 9160 zesileny félii z nerezové oceli. Krouzek MT-Ring
9162, rovnéz s lichobéznikovym priezem, je vné zesilen kovovymi krytkami, které brani
proflacovéni grafitu je-li mezera véfii nez 0,7 mm a kontakini flak presahuje 1000 N/
mm2. Krytky navic chrénfi grafit pred oxidaci. Pro velké proméry a Siroké mezery mohou
byt krytky strojn& opracovény — MT-Ring 9162 M. Tésnénf této konstrukce se nejvice
pouzivd k tésnéni vik nddob. Krouzky s obdélnikovym profezem nesou oznaceni MT-Ring
9170 a MT-Ring 9172 se strojn& opracovanymi lemy.

MT- Ring 9175

- Rizné konstrukee t&snicich talifd a tésnicich sedel 2-nésobné a 3-ndsobné excentrickych
skrticich ventilo (k dispozici plné nebo vrstvené provedent).

- Kulové sedla pro kulové ventily z plného kovu, vrstveného materidlu kov/grafit nebo
z vyztuzeného grafitu (rovnéz sedla spojend s kovovym krytem).

- Velky pocet typt sekunddrnich t&snéni instalovanych v prostoru ventilovych sedel.



MT-Graph

Provozni parametry V3eobecné informace

T (°C) -200 + +650  450* MT- Graph
* 5 ] OO 1 . < . . . s 34
Pmax (bar) 250 40 - DIN2690, DIN 2691, DIN 2692, ISO 7483, EN MT-Graph 5100 deska vyrobenti z expandovaného grafitu , kierd nenf vyztuzena z4d-
» nou vlozkou. Tento typ se pouzivd nejen pro vyrobu findlnich tsnicich vyrobkd, ale
12560-1, EN 1514-1, ASME 16.21 a dalii i pro vyrobu desek typu MT-Graph 5200 - MT-Graph 5500. Déle se pouzivd pfi vyrobé
Qmax (MPa) 270 150* + MT-Graph, desky o rozmérech 1000 x 1000, 11, i prilozek pro kombinovand tésnént i jako plniva pro jiné druhy tésniv
1500 x 1500 2000x2000, {l. 1; 1,5; 2;3 a 4mm
} * Jsou-li specifikované hodnoty vy3si, kontaktujte nase tech-
nické oddslen. MT- Graph
Tésnéni MT-Graph 5400 a MT-Graph 5500 se pouzi- 5200
vaji v petrochemickém promyslu a rafinériich, v elekt- 0 ) ) . o )
rérndch a teplérndch a ve viech zafizenich s pritom- MT-.GraPh 5200 deska z ¢istého expandovanveho' grngltu' vyztuzend hladkou vlozkou
nosti vysokoteplotniho média. PFi pouziti v potrubich, :e;‘g;li‘;::ztﬂe::;cngzﬂph 5200 diky mekké vnitini struktufe Ize snadno sekat,

ventilech, nadobéch a vyménicich tepla jsou typické i
provozni teploty —200 az +550 °C, upravend prove-
denf Ize pouzit az do +650 °C.

MT-Graph

+ hruba ¢&i hladka lista s otvory pro 3rouby 5300 I MT-Graph 5300 zesilend tsnici deska z istého expandovaného grafitu s jednou, nebo
« kovové ocka z jinych materidlt napf. vice vlepenymi hladkymi vlozkami z nerezové oceli. Pouziti je vhodné pro vysoké pro-
vozni tlaky a teploty véein& péry a proto ma Siroké vyuZiti ve viech oblastech chemie,

ze slitiny Hastelloy nebo stiibra I petrochemie i jiném promyslu.

+ t&snéni s pfepdzkami a t&snéni nekulatd

+ t&snéni pro plastové pFiruby
PP P MT-Graph
5400 MT-Graph 5400 zesilend t&snici deska z expandovaného grafitu s viezkou z hrotkové-
Lo ho plechu z nerezové oceli. MT-Graph 5400 dlouhodobg odolévé vysokym provoznim
L tlakdm a teplotém Vhodnd pro Siroké vyuZiti zejména v chemickém, petrochemickém
energetickém a jiném promyslu.

MT-Graph

5500 MT-Graph 5500 grafitové deska zesilend vlozkou z kvalitni oceli z tahokovu, Jednd se
<< < o jiny typ materidlu s pevnou vnitini vlozkou, velice se podob& MT-Graph 5400. Zviésté
vhodnd pro pouziti v teplarenstvi, chemickém a petrochemickém promyslu

SPETOGRAF®
MT - Nuclear

SPETOGRAF® MT - Nuclear je grafitovd deska o Cistoté vy$si nez 99.85% zesilend
I nerezovou vlozkou z hrotkového plechu. Diky nejvy33i istoté je vhodnd pro nejexpono-
vangjsi spoje a fo zejména v energetice a chemickém promyslu.

% 17 18 %



T (°C) -200+ +260  120*
Pmax (bar) 200 40*
Qmax (MPa) 160 80*

)

Chemicky promysl, petrochemie, potravindFstvi (véet-
n& vyroby alkoholu), vyroba celulézy a papiru, niz-
kotlaké a stredotlaké potrubni spoje, vyroba nédob a
reaktord, nadrzi a kontejnerd. Tésnéni MT-Flon 4200
- 4400 jsou navrzena pro styk s chemicky agresivni-
mi médii. Rovn&z vzhledem k absolutni fyziologické
neteénosti na povrchu materidlu MT-Flon 4200-4400
nerostou baktérie a houby. Oproti standardnimu PTFE
se materidly vyznaduji znaéné lepsimi mechanickymi
vlastnostmi, zvl&§t& zvySenou odolnosti proti teceni
a vy3si pevnosti.

+ hladké a hrubd lista s otvory pro $rouby

+ nekruhovd t&snéni

+ t&snéni s piidavnym t&snicim paskem
z expandovaného PTFE

« tvarovand tésnéni z PTFE s roznymi profezy
pouzivand napf. ve sklenénych laboratornich
potrubich apod.
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Ni Z MEKKYCH MATERIALU

Provozni parametry Vseobecné informace

Tésnéni jsou doddvdna podle ndsledujicich norem:
+ DIN 2690+2692

+ ASMEBI16.5

« ASME B16.21

« ASME B16.47

« 1SO 7483
« EN 1514-1
EN 12560-1

* Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase tech-
nické oddgleni.
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MT-Flon
4100

MT-Flon
4200

MT-Flon
4300

MT-Flon
4400
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MT-Flon

I I R

Tésnéni MT-Flon 4100 se vyrdbi z ¢istého expandovaného PTFE. Materidl je fyziolo-
gicky neskodny a chemicky nete¢ny (s vyjimkou elementarniho fluoru a roztavenych
zésad). Jeho mikroporézni struktura zaiisfuje vynikajici mechanické viastnosti,
diky kterym se vyborné prizptsobuije viem nepravidelnostem povrchu priruby.

MT-Flon 4200 - teflonovy materidl zpevnény dutymi mikrokulickami je uréeny pro
aplikace s promyslovymi médii, kromé elementdarniho fluoru, koncentrovaného drasliku,
hydroxidu sodného, hydroxidu amonného, kfemicitanu sodného, kyseliny fluorokiemi-
&ité, kyseliny chromové, kyanovodiku a kyseliny fluorovodikové.

MT-Flon 4300 plnény materidl na bézi PTFE se specidlni anorganickou vyplni, oxidem
kiemiku. Nejvy3si technicky dostupnd odolnost proti fecent, vysoky dovoleny povrchovy
tlak, tésnost (TA-Luft), odolnost proti proniként i p¥i pouziti létek s nejvyssi pronikavost,
jako jsou monomery. MT-Flon 4300se odlisuje $ir$im rozsahem chemické odolnosti v
porovndni s materidly na bazi PTFE plnénymi skelnym viéknem. Vhodny pro dymavou
kyselinu sirovou.

MT-Flon 4400 je velmi kvalitni materidl se strednf stlacitelnosti a s velmi dobrou pevnosti
a tsnici schopnosti. Nejéastji se pouzivé v zafizenich s horkym hydroxidem sodnym a
hydroxidem draselnym, coz jsou roztoky pouzivané pi galvanizaci chrému, pro chla-
dici kapaliny atd. Specidlné zvolend vyplii siranu barnatého obsahujici PTFE vytvéii
homogenni materidl, ktery tésnénim déva specifické mechanické a chemické vlastnosti.
Materiél ve styku s médiem tvrdne. Lze snadno fezat a tvarovat.
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i Z MEKKYCH MATERIALU

MmT-Sil

Provozni parametry Vseobecné informace Né&ért Popis -

T (°C) -50= +280  120* MT-Sil 2100

MT-Sil 2100 je zdkladni materidl na bézi smési organickych vidken spojenych smési
elastomer SBR a NBR, pomoci specidlniho kalandrovactho procesu. Pouziti na ty nej-

Pmax (bar) 200 40" « DIN 2690:2692, DIN 7168 I oA R W
. CSN 131550
Qmax (MPa) 180 120* « EN1514-1
+ EN12560-1 MT-Sil 2200
} * ASMEB 16.5,B16.21,B16.47 MT-Sil 2200 je bezasbestova deska vyrobend z organickych vidken spojenymi NBR

. Desky: 1000x1000, 1500 x 15001.0,5;0,8;1;2; i a kauéukem. Pouzivé se pro zdkladni pracovni podminky ve voddrenstvi, teplarenstvi

a strojirenstvi.

Tésnici materidl pro energetiku, petrochemii, ra- 3 (4) ; (5) mm

finérie, chemicky promysl, teplérny, ocelérny a

strojirensky promysl. Pouzivd se v prirubdch s

oznacenim PN a tridy, ventilech, cerpadlech, pfi- .

strojich, nédobdch, plynovych zafizenich, zafize- MT-Sil 2300
nich na ohrev Vody, chladi¢ich a také v motorech : MT-SIL 2300 vldknitopryzové deska tvorend specidlnim plnivem a upravenou smési
s vnitfnim spalovanim a v dieselovych motorech, i NBR. Tento materidl je vyuZivén viude tam, kde je kladen diraz na flexibilitu a elas-
napf. k utésnéni sacich potrubi. Déle ve vyvévéch, j ficnost Pouitf zejména v petrochemii, olejarstvi, chemickém promyslu, pofravingfstvi a
horkovodnich zafizenich, kompresorech a chladi- B

cich systémech.

2 MT-Sil 2400

‘ MT-Sil 2400 vldknitoryzova deska vyrobend z aramidovych vidken a elastomerd jednd
| se o nejpouzivanéjsi materidl s vybornymi mechanickymi vlastnostmi a pomérem cena
/ vykon. Zejména vhodnd pro utésnéni v oblasti péry nizsich parametrd, oleje, paliv,

uhlovodikd

+ hrubé a hladké lista s otvory pro srouby

* t&snéni s prepdzkami nebo nekruhové

* t&snéni s grafitovym povrchem

+ t&snéni segmentovd nebo spirdlové fezand MT-Sil 2500
a spojend na puzzle

: MT-Sil 2500 vléknitopryZovd deska s vysokou teplotni, chemickou a mechanickou odol-
+ tésnéni's pdskem z expandovqného PTFE e 060 O | nosti s dirazem na plynotésnostna bézi HNBR pryze. Spolu s nerezovym drdtem uvnitt

|

!

pro zvy3eni flakové pouZitelnosti, je tato deska preduréena pro ty nejndroén&jsi apli-
kace ve viech oblastech promyslu. Materidl je vhodny na vodu, olej, péru, uhlovodiky
a roztoky z organickych i anorganickych kyselin véetnéchladicich kapalin.

pro zlepsent prizpGsobivosti

+ t&snéni se samolepicim podkladnim prouzkem

MT-Sil 2600

MT-Sil 2600 materidl vyrobeny na bézi uhlikovych vidken a specidlnich piisad, spo-
jenych vysoce kvalitnim NBR. Predeviim vhodny pro vy teploty a tlaky, zejména pro
1 preh¥étou pdru. Hodi se zejména pro zésaditd média. Tedy s pH vétii nez 7.

MT-Sil 2700

MT-Sil 2700 materidl vyrobeny se smési kaucuk, ktery je uréen zejména pro chemicky
promysl. T&snéni vyrobeno z fohoto materidlu se hodi pro utésnéni kyselin a zdsad, ale
i pro ostatni média jako jsou oleje, paliva a chladic kapaliny.
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MT-Therm

Provozni parametry Vseobecné informace Né&ért Popis -

¢ . 5 MT-Therm
T (°C) 10+ +1300 700 MRl

*
Pmax (bar) 40 0,5 MT-Therm 3100 je statické t&sné&ni na bdzi keramického vidkna odolné proti vysoké
« EN 1514-1 teplots. Radu t&snéni MT-Therm 3100 je mozno vyraber i s ocelovym jadrem. Takové
120 1* X X X X X XX | t&snéni mé lepsi mechanickou stabilitu za provozu a coz je dolezité, béhem montéze.
Qmax (MPa) « EN 12560-1 Ocelové jadro umoziiuje vyrobu t&snéni o rozmérech presahujicich rozméry listu. Tep-
« 1SO 7483 lotni odolnost tohoto t&snéni dosahuje 1100°C.

)

Vyroba elekirické energie, rafinérie, vyroba tepla,
oceldrny, plyndrenstvi, celuléza a papir, lodénice,

vy s

* Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase tech-

nické oddslen.
chemicky primysl, t&snéni pouzivand v zafizenich MT-Therm
bez tlakového vzduchu, zafizeni s uhe|n)’lm prachem, 3200
odsdvaci zafizeni, kryty peci a spalovacich komor
kotlo, hodey, viechna mista s vysokou tep|otou, ale MT-Therm 3200 je mékky, snadno tvarovatelny materidl, vyrobeny z flogopitovych de-
bez tlaku. Pouzivé se také pro oxidaéni média. iako sek spojenych specidlnf silikonovou vyplni. Tento bezvldknity materidl se pouzivd hlavng
. I o 88 fake pro o /19 ve vyfukovych systémech, k t&snéni ohtivacich peci, pro silné oxidaéni média o tepelné
jsou kyselina dusi¢nd, oxid sirovy apod., v Hlakovych |

stity. Materidl |ze dérovat, Fezat nozem nebo specidini fezackou. Je nejéastéji dodévan
vtlousfce 1 mm a také v Hloustkdch 2,0 a3,0 mm. Standardni rozméry listu 1000 x 1000
mm. Doporuéend provozni teplota do 750 °C.

zafizenich. Tésnéni se vyznacuje dobrou chemickou
odolnosti a ohnivzdornosti.

+ t&snéni MT-Therm 3300 s impregnaci grafitem

nebo PTFE zvy3ujici t&snici schopnost gAQTi-I(-)herm

+ vlozka jako stredici krouzek

+ hrubd a hladka lista s otvory pro 3rouby Tésnéni MT-Therm 3210 se vyrdbi podobnym zpisobem jako Tésn&ni MT-Therm 3200

« kovovd vlozka s prvky usnadiiujicimi montéz ! s tim rozdilem, Ze vinity krouZek je pouZit jako ocelové jédro, coz zlepsuje regeneraci
. R ! a zajisfuje lepsi tvarovéni v pFipadé nesouosych nebo nerovnych piirub. Vinity krouzek
napf. s polohovacimi ocky ma rovnéz priznivy Vliv na vy3f zatizeni v oblastech vrcholt zvinéni, coz zlepiuje fés-
+ &sti MT-Therm 3100 jako tepeln izolagni 1 nici scbo.pno:sf. Tloustka v|n|le’v|oz|v<y ie !,5 mm.“Take v fomto pifpadé kovovy krouzek
oy usnadfiuje vyrobu segmentového t&snéni o rozméru nad 1000 mm.
prv

MT-Therm
3300

MT-Therm 3300 je standardni materidl pouzivany pfi vyrobe t&snéni s dérovanym jé-
drem z nerezové oceli. Supinky materidlu mica spojené specidlnim pojivem vykazuji
skoro absolutni netecnost pfi styku se silnymi oxidacnimi médii, jako jsou HNO3 nebo
H2SO4, i pii zvysené teplots. Vyztuz z nerezové oceli zvysuje mechanickou pevnost
! materidlu, aviak jeho pouZiti je omezeno teplotou asi 650 °C. Pro dosaZent lepsi tésnici
schopnosti je vhodné pouzit vnitini ocelovy lem.

< 23 24 <



ENi Z MEKKYCH MATERIALU
- )
MT-Flon

Provozni parametry Vseobecné informace _ Popis -

T(°C 200+ +260 120 MT-Flon
(°C) + 2100

* MT-Flon 9100 je péska z ¢istého, expandovaného PTFE.
Pmax (ba r) 200 40 « nekruhovg, s pfepéikdmi opod. Specidlnim vyrobnim procesem vzniké mikroporézni vldknitd struktura, které péském
propujcuje zcela jedine¢né viastmosti.
Pro jednoduchou monté jsou pésky MT-Flon9100 opateny samolepici vrstvou.

+ t&snéni s jddrem kromé vlnitého krouzku

Qmax (M Pa) 150 100*

Chemicky promys|, promysl celulézy a papiru, pefro- * Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase technické ';A;élz)lon

chemicky, Farmaceutick)? a potravindFsk)? prL"mes|(v- oddélent.
etné vyroby alkoholu), vyroba tepla o elektrické

energie, vyroba stroj0, nddoby, vodni potrubi, stanice

pitné vody, technické plyny véetn& kysliku, t&snéni po-

uZivand ve ventilech, strojich, vyménicich tepla v ener-

getickych i chemickych zafizenich, potrubich zejména

plastovych, sklen&nych, potazenych pryzi ., v reakto-

rech, destila¢nich kolondch, nddrzich a konte]nerech.

Ve viech aplikacich s pozadavky na nizké zatizent MT-Fl
sedla, vynikaijici tésnost, vysokou mechanickou odol- et
nost proti uvolnént, fyziologické vlastnosti, chemickou 9300
odolnost, ale pi nizkych a strednich Hacich.

+ t&snéni s kovovou vnitfni a vn&j&i hranou nebo vyrobené
ze slinutého PTFE

MT-Flon 9200 je tésnici péska, vyrobend z jednosmémé orientovaného expandova-
ného PTFE. Jednd se o nejb&zng3i t&snéni tvarované na mists. M vynikajici tvarovaci
vlastosti i pro opotiebené a poskozené plochy. Béhem montdze neni nutné fezat konce
pésky pomoci kosictho zafizen. Riziko uvolnéni a te¢eni za studena je omezeno diky
malé tloustce t&sniciho prostiedku v prirubg.

MT-Flon 9300 je moderni generace tésnicich prostiedk tvarovanych na misté. Md
obdélnikovy prifez s rovnom&rym rozloZenim méré hmotnosti v jednosmérné expan-
dovaném PTFE. Tato konstrukee je vhodnd pro pouzit uzsich tsnicich prostredkd misto
tradicnich resent.

MT-Flon

9400
MT-Flon 9400 tésnici péska specidlné vyvinuté pro vyméniky tepla,expandovany PTFE
s rozmérové stabilizujicimi komponenty. Vhodny pro kazdy tvar pfiruby a jmenovitou
svétlost. Viyrobek pro véfi nerovnosti prirub, Gzké tésnici plochy, teploty az do 250°C
a vysoké tflaky. Maly koeficient tepelné roztaznosti umoziiuje trvalé utésnéni pfi zatizeni

stiidénim teplot jako napf. prévé u vyméniko tepla.

MT-Flon
9500

MT-Flon 9500 univerzdIni t&snici péska z vicesmémé expandovaného PTFE pro bez-
pecné zatésnéni silné namdhanych spojd, napt. vyméniko tepla. Diky vicesmérné ex-
pandaci ziskala péska takovou strukturu, kde nedochdzi k rozsiten pésky pfi zatizeni
a tim je zaruéena vysokd spolehlivost spoje.

< 25 26 <



YCH MATERIALU
M'I'-Flon
I I R

T (°C) 200+ +260 120* MT-Flon FU

* vlozky z materialu odpovidaijiciho individudl

nimu pozadavku (libovolny materiél nebo tvar)

*
Pmax (bar) 100 40 * t&snéni s piidavnou antidifuzni zdbranou
z expandovaného PTFE
Qmax (MPa) 90 60* . 1&snéni se specié|né navrzenym povrchem vnitinitho MT-FLON FU kogilka je vyrobena z ¢istého slinutého PTFE s mé&rmou hmotnosti 2,10 g/
cm3 v profilu na obrdzku. Obal mé na vné&jsim obvodu antidifuzni zénu, kterd chréni
obvodu z divodu minimalizace neaktivni plochy t&snéni materiél vlozky pred stykem s médiem. Tloustka vlozky je prakticky neomezend. Kon-
. t&snéni loh imi ocky dnénf 163 strukce &snéni minimalizuje neaktivni prostor ve spoji a zaijifuje odolnost proti erozi v
} ésnénfi s polohovacimi ocky pro usnadnéni montdze e e i G by s e
Chemické zafizeni, farmacie, potraviny, laboratore ’

s vysokymi poZadavky na kvalitu produktu, jeho che-
mickou odolnost nebo schopnost sterilizovat zafizen.
Nd&doby nebo reaktory glazované, vylozené pryzi
nebo skladané, plastové potrubt, sklo vylozené plas- + EN1514-3

tem, ventily a laboratorni armatury a zafizeni. « EN 12560-3

Té&snéni podle ndsledujicich norem:

MT-Flon FY

» reverzni obal pro t&snénf vystavend * Jsou-li specifikované hodnoty vyssi, kontaktujte nase

posobeni média na jejich vn&jsim obvodu

ey wovr vz . technické oddélen Kosilka MT-FLON FY je vyrobena z podélné roziiznutych krouzkt z PTFE predstavuje
nebo obd|y chrénici vnitini a vnejsi cast v|ozky :l : : oz & o "

ekonomickou alternativu k obalu FU. Doporu¢ené max. tloustka vlozky obalu FY je 2
mm, tloustka obalt z PTFE podobnych typu FU je 0,5 mm.

+ t&snéni vyrobend jako vrstvy PTFE + vnitini/

vn&j$i ocko vyrobené rovnéz z PTFE pro rozné

tvary t&snéni (napt. eliptickd).
+ celocelové t&snéni s otvory pro $rouby
* t&snéni s navrzenymi styénymi plochami zvy3u

jicimi lokélni stlagent
+ plasté z plnéného PTFE

MT-Flon FC

Kosilka MT-FLON FC se vyrdbi technologif plastického tvérent. Zachovévé dplnou che-
mickou odolnost PTFE a sou¢asné zajisfuje ekonomické vyuziti materidlu. Je vhodny pro
velké proméry. V pripadé vysoké difuze pomérné tenkou sténou je pouzit typ FC P s

pridavnou antidifuzni zébranou.
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Provozni parametry V3eobecné informace

Délime na dvé& hlavni oblasti a to na dynamické
aplikace a statické . Dynamické ucpévkové provazce
ddle d&lime na pouzivéni v rotagnich a pistovych
&erpadlech ¢ armatur. Nejvice pouzivané materi-
dly jsou bavina a ramie sklo, aramidy, akryl, PTFE,
Grafit. Statické ucpévkové provazce, se pouzivaiji
pFedeviim na utésnéni pecnich dvefi, boilerd a ka-
men s rozsahem -100°C az do 1100°C. Obg varianty
ucpdvkovych provazct jsou dodévény v kruhovém ¢i
&vercovém provedent.

+  jiné tvary proFezu, nejéastsji obdéInikové
+ s roznym poctem drah
+  sjinou nez standartni lubrikaci

Dle pozadavkd a ptani zékaznika. Zékladni jednotkou jsou
kilogramy, ale dodévéme na metry, kusy a sady.
Doporu&ené 3itky t&snéni jako funkce proméru vietene
Prirez tésnénf

Primér vietene

29

MT-Pack
8510

MT-Pack
8520

MT-Pack
8550

MT-Pack
8450

MT-Pack
8400

MT-Pack
8410

MT-Pack
8442

MT-Pack
8800

MT-Pack
8900
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MT-Pack 8510 je ucpdvkovd $riora vy-
robend z ¢&isté grafitové prize bez pi-
sad. Vhodnd pro vyrobu predlisovanych
krouzkd

MT-Pack 8520 je ucpévkovd $fiora vy-
robend z ¢isté grafitové prize, zpevnéné
inconelovym vldknem pro vyssi tepelnou
odolnost ucpévky. Uréend pro viechny
typy pér a to zejména v tepldrndch a
elektrarnéch.

MT-Pack 8550 Nuklear je certifikova-
nd ucpévka s nukledrni Cistotou graﬁtu
pro ne|n(:|rocnéi§|' aplikace. Kazdé prize
je navic opatfend nerezovym opefem.
Vhodné pro Energetiku s nejvy33imi néro-

ky tlakovou a teplotni odolnost.

MT-Pack 8450 je ucpévkové $fidra vy-
robend ze specielntho viékna expando-
vaného fteflonu vniting impregnovaného
grafitem uréend zejména pro Eerpadla

MT-Pack 8400 - ucpévka z ¢isté expan-
dované feflonové piize impregnované
teflonem, uréend pro styk s kyslikem.

MT-Pack 8410 - ucpévka z &isté expan-
dované feflonové piize impregnované
silikonovym olejem. Vhodnd pro teplérny
a elektrarny.

MT-Pack 8442 - specidlni ucpévka vyro-
bend z teflonové prize a grafitu ,vystuze-
nd v rozich aramidem. Celd ucpévka je
impregnovand silikonovym olejem. Vhod-
nd zejména pro abrazivni média.

MT-Pack8800 - statickdpletend  izolaéni
ucpévka, vyrobend ze sklenéné prize,
zesilend inconelovym drétem pro zvySeni
odolnosti pfi teplotnim a mechanickém
namdhdni.

MT-Pack 8900 - specidlnf statickd ucpdv-
ka vyrobené z keramické prize, kde je ke-
ramické jadro opleteno keramickou piizi,
zesilenou inconel.

I -2oo +450/ 650
[Reim 250 100 20
Vm/s 20 15
pH 0-14

ek =
[Tc | 200+ +450 / 650
[Platm 0 500 250 30
Vm/s 5 2
pH 0-14

e =
[Tc | -200- +450/ 650
[laim T 500
‘vm/s 2
pH 0-14

= T S
[rc | -100+ +280
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pH 0-14

= T S
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pH 0-14

= R S
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pH 0-12
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[Ram 0 300 200 20
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pH 0-14

= T S
[rc | -200+ +550
‘Pam
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pH

= T S
[rc | -200+ +1100
‘Pam
vm/s
‘pH




V zdvislosti na druhu pouzitého kaucuku
v pryzové smési se rozliduji nésledujici
typy pryzovych desek

a jejich charakteristiky:

)

- styren-butadienovy kaucuk
- butadienovy kaucuk
— chloroprenovy kaucuk
- akrylonitrilovy-butadienovy kaucuk
- kauéuk ethylen-propylen-dien
- pfirodni kaucuk
- Izobutylen — izoprenovy kaucuk

TNi MATERIALY

I

Pryzové desky jsou uréeny pro vyrobu podlozek a t&snéni.
Doddvdme 3irokou 3kdlu pryzovych desek pro nejrozngijsi
pouZiti v riznych oborech promyslu. Nami nabizené pryzo-
vé desky jsou vyrdabény podle evropskych norem a splAujf
vegkeré pozadavky na kvalitu a odolnost.

Parametry popisuiji druhy, vlastnosti, pozadavky a zkusebni
metody pro pryZové desky s nebo bez textilni vlozky, které
jsou uréeny pro vyrobu podloZek a tésnéni pracujicich
staticky v neroztazeném stavu. Pryzové desky se vyrabsii

v rolich nebo lisované v rdmech.
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SBR
SBR/BR
SBR/NR/BR
SBR/NR

SBR/CR

NBR

EPDM

SBR
NR/BR

SBR
NBR

NR/SBR

SBR/NR

IR
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Druh kaucuku _ Charakteristika pryzovych desek -

Pryzové desky pro vieobecné pouziti

PryZe uréené pro vnitfni prostredi a neutrdlIni vodné roztoky, véetné pryzi se zvysenymi
fyzikélng mechanickymi vlastnostmi, otéruvzdorné. Tyto pryZe nejsou odolné viici atmo-
sférickym podminkém a ozénu.

Max. pracovni teplota 70" C.

Chloroprenové pryzové desky

PryZe se vyznaduji zvy$enou odolnosti proti tepelnému stérnuti a ozonu v nizkych koncent-
racich. Obsah CR je variabilni v z&vislosti na pozadavcich zékazniks od 6% do 12%.
Max. pracovni feplota 100° C.

Olejiodolné pryzové desky

Pryze s vysokou odolnosti proti oleji &. 3 (IRM 903), véetné pryzi odolnych na transfor-
mdtorové oleje a pryzi s dobrou odolnosti na paliva vzn&fovych motord, pryze se zvy-
$enou odolnosti proti benzinu 95 a 98 okt. a pryZe s dobrou odolnosti viici tepelnému
stérnuti. V zdvislosti na pozadavcich zdkaznik, nabizime pryze se snizenou odolnost
vici olejom €. 3 (IRM 903) nebo stredn& odolné proti oleji ¢.2 (IRM902).

Max. pracovni feplota 100° C.

Pryzové desky odolné atmosférickym vlivom a tepelnému stérnuti

Pryze odolné vi¢i ziedénym kyselindm a zésadém, dobré odolnost viici neorganickym
kyselindm: sirové (H2504) a hydroxidm: sodny (NaOH). Nizkd odolnost viici orga-
nickym kyseliném: kyselina octové (CH3COOH). Pryze maii velmi dobrou odolnost viici
povétrnostnim vlivom a tepelnému stérnuti.

Max. pracovni teplota 100° C, 120° C krétkodobé.

Tézce zdpalné pryzové desky

Pryze se zvySenou odolnosti proti hofent, vodivé nebo antistatické, se zvy3enou odol-
nosti proti otéru, v zévislosti na pozadavcich zékaznikd ve formé vice vrstev (sendvic).
Max. pracovni teplota 70" C.

Pryzové desky bez polycyklickych aromatickych uhlovodiko

PryZe jsou uréené pro provoz ve vnitfnim prostied a maiji zvysené fyzikélng mechanické
parametry.

Max. pracovni teplota 70° C.

Desky s primérmou odolnost vii olejom ¢. 3 (IRM 903), dobrd odolnost vici motorové
nafté, odolné na tepelné starnuti, malé trvalé deformace.

Max. pracovn teplota 100 ° C.

Pryzové desky PARA BLOND

Pryze s vysokymi fyzikdlng mechanickymi viasiostmi, jako je vysokd pevnost v tahu a
prodlouZent pii prefrzent, zvy$end odolnost proti od&ru. K dispozici jsou také desky v
erné barvs.

Max. pracovni teplota 70" C.

Pryzové desky pro styk s potravinami a pitnou vodou

Pryze maii prohléseni o shod& pro styk s potravinami, pouZiti pfi vyrob& mléka a mlée-
nych vyrobkd, piva, masa, dribeZe a ryb a pro kontakt s potravinéiskymi vyrobky typu
ovoce a zeleniny a pfi vyrob& octa a hof¢ice

Max. pracovn teplota 70° C

Pryzové desky butylové elekiro vodivé
Max. pracovni feplota 70° C.



ORA A PRIiSLUSENSTVI LUSENSTVI

Tésnéni pro zafizeni jsou Casto poZadovéna s prepdzkami
(nazyvanymi také Zebra, délici pricky apod.). Doddvéme prak-
ticky viechny typy t&snéni (hiebenovd, spirdlové, dvoupléstovd
apod.) s prepézkami roznych tvard. Pi komunikaci s pracov-
niky nasi firmy pouzivejte ddle uvedené kédy k oznageni tvard

prepdzek.
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Carbon Steels
Carbon steel 235
Vessel Steel 265
Fine Carbon Stel 355

Soft Iron (e.g. Armco)

Stainless Steels

Stainless Steel 304 (304H)
Stainless Steel 316

Stainless Steel 316L

Stainless Steel 316L UG (Urea Grade)
Stainless Steel 317L

Stainless Steel 904L

Stainless Steel 321 (321H)
Stainless Steel 347

Stainless Steel 316Ti

Heat Resistant Statinles Steel 309
Incoloy 800 (800H)

Duplex Stainless Steels
Duplex Steel F55

Duplex Steel F53

Duplex Steel F51 (318 LN)
Duplex Steel 310Mo LN

Steels for pressure vessels
Vessel Steel A 204

Vessel Steel F12

Vessel Steel F5

Vessel Steel F22

Nickel based alloys
Nickel 201

Monel 400

Hastelloy B-3

Hastelloy B-4

Hastelloy C-22
Hastelloy C-59
Hastelloy C-4

Hastelloy B-2 **

Inconel 600

Hastelloy C-276

Inconel 625

Incoloy 825

Titanium Based Alloys
Titanium Gr.1

Titanium Gr.2

Others

Silver Ag 0

Zyrconium Zr 702

* tvrdost HV ** nahrazeno slitinou B-3

Chemickd zkratka

S235JRG2
P265GH
P355NL1
M2

X5CrNi18-10
X5CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo18-14-3
X2CrNiMo18-14-4
X1NiCrMoCu25-20-5
X6CrNiTi18-10
X6CrNiNb18-10
X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi20-12
X10NiCrAITi32-20

X2CrNiMoCuWN25-7-4
X2CrNiMoN25-7-4
X2CrNiMoN22-5-3
X2CrNiMoN2522

16Mo3
13CrMo4-5
12CrMo19-5
10CrMo9-10

Lc-Ni99

NiCu 30 Fe
NIMo29Cr
NIMo29Cr
NiCr21Mo14W
NiCr23Mo16Al
NiMo16Cr16Ti
NiMo28

NiCr 15 Fe
NiMo16Cr15W
NiCr22Mo9Nb
NiCr21Mo

Ti99,8
Ti99,7

Ag 99.97
Zr99.20

*** schvéleno pro kryogenni aplikace

1.0038
1.0425
1.0566
1.1003

1.4301
1.4401
1.4404
1.4435
1.4438
1.4439
1.4541
1.4550
14571
1.4828
1.4876

1.4501
1.4410
1.4462
1.4466

1.5415
1.7335
1.7362
1.7380

2.4068
2.4360
2.4600
2.4600
2.4602
2.4605
2.4610
24617
24816
24819
2.4856
2.4858

3.7025
3.7035

n.a
n.a

UNS S31600
UNS S31603
UNS S31603
UNS S31703
UNS N08904
UNS $32100
UNS S34700
UNS S31635
UNS S30900
UNS N08800

UNS S32760
UNS S32750
UNS S31803
UNS S31050

UNS N02201
UNS N04400
UNS N10675
UNS N10629
UNS N06022
UNS N06059
UNS N06455
UNS N10665
UNS N06600
UNS N10276
UNS N06625
UNS N08825

UNS S32760

UNS S32750

UNS R60702
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100-130
130-180
130-180
max 90

130-190
130-190
130-190
130-190
130-190
130-190
130-190
130-190
130-190
130-220
130-220

140-170
150-180
170-220
130-180

80-150

100-160
228

155

140-200

110-160
120-180

25-45%
150%

Upozorfivjeme, Ze vyse uvedené Udaie jsou priblizné. Skute¢né hodnoty se mohou lisit v zévislosti na zdroji zpracovéni, dévce a pod.

ISLUSENSTVI
> )
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Pownost ohy Provoeni eplote
I . S I

340-470
410-530
470-610
170-350

520-720
520-670
520-670
520-670
520-610
520-670
500-700
500-700
520-670
500-750
500-750

730-930
730-930
650-880
540

440-590
440-590
590-740
470-620

380-450
450-580
860
760
800
690
800

550-800
790
880
690

290-410
390-540

150-250
379

215
215
315
190

210

530
530
448
260

260
275
390
270

160
200
425
350
407
340
421

200
415
460
310

180
250

25
209

-60
-110
60

-200
-200
-200
-200
-200
-60

-270
-200
-270
-110
-110

-180
-200
-160
-160

-60
-60

-270

450
480
400
450

550
550
550
550
550
400
550
550
550
800
1100

300
300
300
300

530
560
650
590

1100
500

820
7760
450
760

900
750
900
650

300
350

750
350

785
7,85
7,85
7,85

79
8,0
8,0
8,0
8,0
79
79
79
8,0
79
8,0

78
78
79
3

79
79
79
79

89
89
9.2
9.2
8,6
8,6
8,6
9.2
8,4
89
84
8,1

4,5
4,5

10,5
6,5




POTREBNE
NARADI

CISTENI A
KONTROLA

MERENI
A ZAZNA-
MENANI

VOLBA
TESNENI
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ORA A PRiSLUSENSTVI

Pro demonté starého t&snéni, montdz nového tésnéni a utahovdni spojovacich
prvkd je potebné specidini néradi. Kromé toho vzdy pouzivejte standardni bez
pecnostni vybaveni a dodrzuijte osvédeené bezpecnostni postupy. Ped instalact
si obstarejte nésledujici vybavent:

- vytahovaé tésnéni

- n0Z na tésnéni

- ochranné rukavice

- ocelové méitko

- p&chovadlo

- méfidlo s noniem

- dal3i specifické podnikové vybavent

- kalibrovand tezacka tésnicich krouzko
a momentovy kli&

- kapesn svitilna

- prilba

- vnitini a vn&j$f posuvné méfitko

- mazivo pro spojovaci prvky

- zrcétko

- Povolte pomalu viko ucpdvky, zvednéte ho a uvolnéte zbytkovy tlak
pod t&snici sadou.
- Demontujte viechna stard tésnéni a dokladné oéistéte hridel /vieteno
a plochu ucpdvkového télesa pFi dodrzent specifickych podnikovych postupt.
- Zkontroluijte hidel /vieteno na korozi, vruby, poskrdbéni a nadmérné opotrebent.
- Zkontrolujte dal3i komponenty na offepy, trhliny nebo opottebent,
které by mohlo zkrétit Zivotnost t&snént.
- Zkontrolujte ucpévkové t&leso na nadmérné vile a h¥idel /vieteno na vystednost.
- Vyméiite viechny vadné dily. Méte-li pochyby, poradte se.
- Zkontroluijte staré t&snéni v rémci analyzy poruch na piiznaky predcasného
selhdni t&snéni.

- Zaznamenejte promér hiidele nebo vietena, vnitini promér
a hloubku ucpévkového t&lesa, a pii pouziti zahlcovacich krouzkd
vzddlenost otvoru ke spodku ucpéavkového f&lesa.

- Zkontrolujte, zda t&snéni odpovidd Gdajom vyrobce a/nebo podnikového
technického oddgleni a provoznim podminkém.

- Na zéklad& zaznamenanych méFeni vypoctéte pFicny rozmér t&snéni
a pocet potfebnych krouzko.

- Ovéfte, zda je tésnéni bez vad.

- Vezméte v Gvahu viechny zvlé3i montdzni pokyny vyrobce tésnéni.

- Pred pokradovénim oéistéte zafizeni a t&snéni.
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MONTAZ
TESNENI

SERIZEN[
TESNEN|
(VENTILY)

OPAKO-

VANE
UTAHOVANI
A VYMENA
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LUSENSTVI

Pletené

- Navirite t&snéni na trn sprévné velikosti, nebo pouzijte kalibrovanou rezacku
tesnlqch krouzkd.

- Cisf& uFiznéte t&snéni, bud na tupo (pravy thel), nebo %ikmo (diagondlng), podle
pokyn® vyrobce t&snéni nebo podnikového technického oddélent.

- Rezte krouzek za krouzkem a pomoci hiidele nebo vietena kontrolujte sprévnou
velikost.

Tvarované/lisované do formy

- Zaijistéte, aby velikost krouzkd presné odpovidala velikosti hiidele nebo vietena.

- Utiznéte krouzky, jestlize to instalace vyZaduije, podle pokyn® vyrobce t&snéni
nebo podnikového technického oddélent.

- Opatrné osazujte jeden krouzek za druhym.

- Kazdy krouzek na h¥ideli/vietenu natocte.

- Pred montéi dalsiho krouzku zaijistéte, aby predchozi krouzek byl zcela
usazeny v ucpdvkovém télese.

- Kazdy ndsledujici krouzek pootocte minimélng o 90°.

- Po montdzi posledniho krouzku vytdhnéte ucpévku rovnomérné nahoru,
az |ze matice utdhnout rukou.

- Zkontrolujte sprévnou polohu zahlcovaciho krouzku, je-li pouzit, vici otvoru.

- Zkontrolujte, zda se hridel/vieteno voln& otééeii.

- Konzultujte s vyrobcem t&snéni nebo podnikovym technickym oddglenim
specifikaci utahovacich momentd nebo procento stlacent.

- Utéhnéte matice ucpévky v nékolika krocich:
Krok 1 — Utéhnéte matice ucpévky momentem, ktery se rovnd priblizng 30 %
plného momentu, nebo odpovidd piislusnému procentu stlacent.
Krok 2 — Ventil ngkolikrét zavrete a ofeviete, a pouzijte plny utahovaci moment,
je-li ventil v zavené poloze.

Upozornéni: Konzultujte s vyrobcem &snéni a/nebo podnikovym technickym oddg-
lenim pokyny a doporuceni pro opakované utahovdni. Doporuéujeme zkontrolovat
seffizeni ucpévky po nékolika hodindch provozu. Utchujte podle potieby. Tésnéni
musi byt vyménéno, jakmile ucpdavku iz nelze naddle sefidit.
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ORA A PRISLUSENSTVI
)

POTREBNE VRSN
: v , K ¢isténi a utahovdni spojovacich prvkd je potiebné specidini néradi.
NARADI Kromé toho vzdy pouziveijte standardni ochranné prostredky a dodrzujte osvédcené
bezpecnostni postupy. Pred montdi si pipravte nésledujici vybavenf:

- kalibrovany momentovy kli¢, hydraulicky nebo jiny utahovact prostredek
- drétény kartdé (pokud mozno mosazny)

- prilba

- bezpeénostni bryle

- mazivo

- jiné specifické podnikové vybaveni

CISTENI' A
KONTROLA - Odstrarite viechny cizi materidly a necistoty z tsnicich ploch, spojovacich prvko
(svornikd nebo zévrinych $roubt), matic a podlozek. Pouzijte specifické podnikové
postupy pro odprasovéni.
- Zkontrolujte spojovaci prvky (svorniky nebo zdvring $rouby), matice
a podlozky na vady jako ofiepy nebo trhliny.
- Zkontrolujte pFirubové plochy na zborceni, radidini vrypy, velké stopy
po ndstrojich a vie, co bréni Fédnému usazeni t&snéni.
- Vadné dily vyméite. Méte-li pochybnosti, poradte se.

VYROVNA-
NI PRIRUB

- Vyrovneite prirubovd &ela a otvory pro svorniky bez vynalozeni nadmérné sily.
- Nahlaste kazdou nesouosost.

MONTAZ

TESNENI - Zkontrolujte, zda rozmér a materidl tésnéni odpovidaii specifikaci.

- Zkontrolujte, zda je tésnéni bezvadné.

- Opatrné zasurite t&snéni mezi piiruby.

- Zkontrolujte vysttedéni t&snéni mezi prirubami.

- Nenandseite na t&snéni nebo t&snici plochy spojovaci tmel nebo uvolfovaci
prostredek, pokud to vyrobce tésnéni nepredepisuje.

- Spojte priruby, aniz t&snéni propichnete nebo poskodite.
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Montézni postupy ESA -

MAZANI
NOSNYCH
PLOCH

MONTAZ
A UTAZENI
SROUBU

OPAKOVA-
NE UTAHO-
VAN
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- Pouziveijte pouze uréend a schvdlend maziva.

- Naneste velké mnozstvi maziva stejnomérné na nosné plochy viech zavito,
matic a podlozek.

- Mazivo nesmf znecistit éelni plochy piiruby ani t&snéni.

- Vzdy pouzivejte spravné néradi — kalibrovany momentovy kli¢ nebo zafizeni
s Fizenym utahovénim.

- Poradte se s vyrobcem t&snéni a/nebo technickym oddélenim o specifikacich
utahovaciho momentu.

- Matice vzdy utahuite do kiize za pouZiti schématu utahovéni.

- Matice utahujte v nékolika krocich:

Krok 1 — Nejprve utdhnéte viechny matice rukou (u v&tsich $roubl
pomoci malého ru¢niho klice).

Krok 2 — Kazdou matici utéhnéte momentem, ktery se rovnd priblizng 30 %
max. hodnoty.

Krok 3 — Kazdou matici utéhnéte momentem, ktery se rovnd priblizng 60 %
max. hodnoty.

Krok 4 — Viechny matice utéhnéte plnym momentem opét za pouziti
schématu utahovéni do k¥ize. (U prirub velkého priméru mohou
byt nutné dal3i kroky utahovéni).

Krok 5 — Na zévér utéhnéte viechny matice alespoii jednou plnym
momentem ve sméru hodinovych rucicek, az jsou viechny
utahovaci momenty stejné. (U pfirub velkého proméru mohou
byt nutné dal3i kroky utahovéni).

Upozornéni: Pozédejte vyrobce t&snéni a/nebo technické oddélent o pokyny
nebo doporucenf tykajici se opakovaného utahovani.

Neutahuite opakované elastomerové nebo bezazbestovd t&snéni poté, co byla
vystavena pisobenf zvy3ené feploty, pokud nent stanoveno jinak.

Opakované utahuijte spojovaci prvky vystavené agresivnimu tepelnému cyklickému
namdhdni.

Opakované utahovani musi probihat pi okolnf teploté a atmosférickém tlaku.
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REZACKA
TESN ENI

SADA
VYTAHOVA-
KU 1010

ORA A PRiSLUSENSTVI

Naradi uréené k presnému ufiznuti krouzkd ucpévkovych t8les vyrobenych z pletené
$hory. Rezacka zajidfuje spravné zafiznuti koncd 8snéni, takze po jejich piilozeni k
sob Ize §fioru spravné spojit. Doporueny Ghel fezu pro tésnéni armatur je 45°.

Sada ndstroji pro montéry a Gdrzbére. Obsahuije néstroje pro odstranéni opo-
trebeného t&snéni, prizpisobené riznym rozmérim t&snéni, a také pruzné ko-
nektory s vyménitelnymi konci, vytahovace.
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VYROBA PRUMYSLOVYCH A SPECIALNICH TESNENI
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